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Strojniprvky 9

GN 350.2

INOX

STAINLESS|
STEEL

Polohovaci sady

Ocel / Nerezova ocel, s polohovaci podlozkou,

bez pojistné matice

SPECIFIKACE

Ocel, 1,7225 (42 CrMo 4 V) ST

Pozinkované, modry pozink

Nerezova ocel AISI 303 (X 10 CrNiS 18-9) NI

INFORMACE

Polohovaci sady GN 350.2 se pouZzivajf pro polohovani, nastavovani a
spojovant. Vyrovnavaci kulové podloZzka umoznuje presnou instalaci
dvou nerovnobéznych rovin pFi pozadovaném sklonu az = 4°,
Skladaji se ze zavitového horniho pouzdra a ze spodniho pouzdra
s vnitfnim zavitem. Jemny zavit umoznuje plynulé a presné nastavenf
a zajisténi pri pouziti utahovaciho C-kli¢e DIN 1810 (viz. strana 994).
Antirota¢nf disk slouZi jako vysSkovy omezova¢ maximalni vysky.

PRISLUSENSTVI

« DIN 1810 C-kli¢ (¢. kédu viz. tabulka) (viz. strana 994)

TECHNICKE INFORMACE
» Hodnoty pevnosti Sroubl (viz strana A22)
« Vlastnosti nerezové oceli (viz strana A26)

GN 350.2-ST
Lo h3 Stiticlfé Stiticl}é Kéd &.
Oznaceni di d2 h1 ds3 h2 Rozsah zatiZeni F1 zatiZeni F2 P 5‘3
nastaveni *"°"P " [kN] [kN] C-kire
GN 350.2-25-6,6-22-ST 25 66 22 M15x1 26 4 M6 40* 30.7%*  DIN1810-A25-28 60
GN 350.2-25-6,6-35-ST 25 66 35 M15x1 50 15 M6 40* 30.7%*  DIN1810-A25-28 100
GN 350.2-32-6,6-26-ST 32 66 26 M20x1 31 5 M6 65* 55.7**  DIN1810-A30-32 132
GN 350.2-32-6,6-43-ST 32 66 43 M20x1 63 20 M6 65% 557**  DIN1810-A30-32 216
GN 350.2-32-9-26-ST 32 9 26 M20x1 31 5 M8 65* 48%* DIN1810-A30-32 126
GN 350.2-32-9-43-ST 32 9 43 M20x1 63 20 M8 65% 48%* DIN 1810-A30-32 200
GN 350.2-32-11-26-ST 32 1 26 M20 x1 31 5 M10 65% 37.9**  DIN1810-A30-32 120
GN 350.2-32-11-43-ST 32 11 43 M20x1 63 20 M 10 ©65* 37.9**  DIN1810-A30-32 179
GN 350.2-45-11-34-ST 45 11 34 M30x15 41 7 M10  120% 92.9**  DIN1810-A45-50 355
GN 350.2-45-11-54-ST 45 11 54  M30x15 79 25 M10  120* 92.9%*  DIN1810-A45-50 553
GN 350.2-45-13,5-34-ST 45 135 34 M30x15 41 7 M12  120* 804**  DIN1810-A45-50 307
GN 350.2-45-13,5-54-ST 45 135 54 M30x15 79 25 M12 120* 804**  DIN1810-A45-50 547
GN 350.2-45-17,5-34-ST 45 175 34 M30x15 41 7 Ml6  120* 455**  DIN1810-A45-50 280
GN 350.2-45-17,5-54-ST 45 175 54 M30x15 79 25 Mle  120* 455**  DIN1810-A45-50 513
GN 350.2-58-17,5-44-ST 58 175 44 M40x15 53 9 Mle  210* 136**  DIN1810-A58-62 665
GN 350.2-58-17,5-70-ST 58 175 70 M40x15 102 32 Mle  210* 136**  DIN1810-A58-62 904
GN 350.2-58-22-44-ST 58 22 44 M40x15 53 9 M20  210* 90**  DIN1810-A58-62 610
GN 350.2-58-22-70-ST 58 22 70  M40x15 102 32 M20  210* 90** DIN 1810-A58-62 1030
GN 350.2-58-26-44-ST 58 26 44  M40x15 53 9 M24  210* 37%* DIN 1810-A58-62 560
GN 350.2-58-26-70-ST 58 26 70  M40x15 102 32 M24  210* 37%* DIN 1810-A58-62 975
GN 350.2-70-22-50-ST 70 22 50 M50x15 60 10 M20  330* 210**  DIN1810-A68-75 1300
GN 350.2-70-22-83-ST 70 22 83 M50x15 123 40 M20  330* 210**  DIN1810-A68-75 1800
GN 350.2-70-26-50-ST 70 26 50 M50x15 60 10 M24  330* 157**  DIN1810-A68-75 940
GN 350.2-70-26-83-ST 70 26 83 M50x15 123 40 M24  330% 157**  DIN1810-A68-75 1823
GN 350.2-70-33-50-ST 70 33 50 Mb50x15 60 10 M30  330*% B DIN1810-A68-75 815
GN 350.2-70-33-83-ST 70 33 83 M50x15 123 40 M30  330* 53** DIN 1810-A68-75 1618
GN 350.2-80-26-56-ST 80 26 56  M60x2 68 12 M24  495* 322**  DIN1810-A80-90 1600
GN 350.2-80-26-94-ST 80 26 94 Me0x2 144 50 M24  495* 322**  DIN 1810-A80-90 2888
GN 350.2-80-33-56-ST 80 33 56 M60x 2 68 12 M30  495% 218**  DIN1810-A80-90 1580
GN 350.2-80-33-94-ST 80 33 94 MeOx2 144 50 M30  495% 218**  DIN 1810-A80-90 2560
GN 350.2-80-39-56-ST 80 39 56  M60x2 68 12 M36  495% 101**  DIN1810-A80-90 1440
GN 350.2-80-39-94-ST 80 39 94  M60x2 144 50 M36  495* 101**  DIN 1810-A80-90 2252

* max. celkové zatizenl | ** max. zatizeni po ode¢tenf max. predpéti, pro ST pro Srouby 8,8 (u = 0,125)
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GN 350.2-NI STAINLESS STEEL 4
- hs pro Statické Staticke Kod &.
Oznaceni di d2 h1 ds h2 Rozsah zatizeni zatizeni P 5'3 15
nastaveni " Fi[kN] F2[kN] C-klie
GN 350.2-25-6,6-22-NlI 25 6.6 22 M15x1 26 4 M6 271*  20.26** DIN1810-A25-28 60 16
GN 350.2-25-6,6-35-NI 25 6.6 35 M15x1 50 15 M 6 271%  20.26** DIN 1810-A25-28 100
GN 350.2-32-6,6-26-NI 32 6.6 26 M20x1 31 5 M6 434* 36.56** DIN1810-A30-32 132 17
GN 350.2-32-6,6-43-NI 32 6.6 43 M20x1 63 20 M6 434% 36.56** DIN1810-A30-32 216
GN 350.2-32-9-26-NI 32 9 26 M20x1 31 5 M8 434* 30.86** DIN1810-A30-32 126 18
GN 350.2-32-9-43-NI 32 9 43 M20x1 63 20 M8 434* 30.86** DIN1810-A30-32 200
GN 350.2-32-11-26-NI 32 1 26 M20x1 31 5) M10  434* 2341** DIN1810-A30-32 120 19
GN 350.2-32-11-43-NI 32 1 43 M20x1 63 20 M10  434% 2341** DIN1810-A30-32 179
GN 350.2-45-11-34-NI 45 1 34 M30x1l5 41 7 M 10 84*  64.01** DIN1810-A45-50 355 20
GN 350.2-45-11-54-NI 45 1 54 M30x1l5 79 25 M 10 84*  64.01** DIN1810-A45-50 553
GN 350.2-45-13,5-34-NI 45 135 34 M30x15 41 7 M12 84*  54.82%* DIN1810-A45-50 307 21
GN 350.2-45-13,5-54-NI 45 135 54 M30x15 79 25 M12 84*  54.82** DIN1810-A45-50 547
GN 350.2-45-17,5-34-NI 45 175 34 M30x15 41 7 M 16 84*  2890** DIN1810-A45-50 280 22
GN 350.2-45-17,5-54-NI 45 175 54 M30x15 79 25 M 16 84*  28.90** DIN1810-A45-50 513
GN 350.2-58-17,5-44-NI 58 175 44 M40x15 53 9 M16 148%  92.90** DIN 1810-A58-62 665 23
GN 350.2-58-17,5-70-NI 58 175 70 M40x15 102 32 M 16 148%  92.90** DIN 1810-A58-62 904
GN 350.2-58-22-44-NI 58 22 44  M40xl5 53 9 M 20 148* 59.08** DIN 1810-A58-62 610
GN 350.2-58-22-70-NI 58 22 70 M40x15 102 32 M 20 148*%  59.08** DIN 1810-A58-62 1030 o
GN 350.2-58-26-44-N| 58 26 44  M40x15 53 9 M 24 148*%  20.30** DIN1810-A58-62 560 >
GN 350.2-58-26-70-NlI 58 26 70  M40x15 102 32 M 24 148*  20.30** DIN1810-A58-62 975 é
GN 350.2-70-22-50-NI 70 22 50 M50x15 60 10 M20  225% 136.08** DIN 1810-A68-75 1300 o
GN 350.2-70-22-83-NI 70 22 83 M5B0x15 123 40 M20  225% 136.08** DIN 1810-A68-75 1800 %
GN 350.2-70-26-50-NI 70 26 50 M50x15 60 10 M24  225% 9730** DIN1810-A68-75 940 S
GN 350.2-70-26-83-NI 70 26 83 M50x15 123 40 M24  225% 9730** DIN1810-A68-75 1823 @
GN 350.2-70-33-50-NI 70 33 50 M50x15 60 10 M30  225% 20.60** DIN1810-A68-75 815
GN 350.2-70-33-83-NI 70 33 83 M50x15 123 40 M30  225*% 20.60** DIN1810-A68-75 1618
GN 350.2-80-26-56-NI 80 26 56 M 60 x 2 68 12 M24  323* 195.30** DIN 1810-A80-90 1600
GN 350.2-80-26-94-NI 80 26 94 M 60 x 2 144 50 M24  323* 19530** DIN 1810-A80-90 2888
GN 350.2-80-33-56-NI 80 33 56 M 60 x 2 68 12 M30  323* 11860** DIN 1810-A80-90 1580
GN 350.2-80-33-94-NI 80 33 94 M 60 x 2 144 50 M30  323*% 11860** DIN 1810-A80-90 2560
GN 350.2-80-39-56-NI 80 39 56 M 60 x 2 68 12 M36  323* 38.20** DIN1810-A80-90 1440
GN 350.2-80-39-94-NI| 80 39 94 M 60 x 2 144 50 M36  323* 38.20** DIN1810-A80-90 2252

* max. celkové zatizenf | ** max. zatizenf po odecteni max. predpéti, pro NI pro Srouby 6,8 (u = 0,14)

Vzory ELESA a GANTER jsou chranény registrovanou ochrannou znamkou
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